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Unterrichtsfertige Ausstattung zum Mel3platz M3 (Gewinde)
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Cloodt Qualitatsmanagement MeRplatz M3

Unterrichtsfertige Ausstattung zum Mel3platz M3 (Gewinde, Best.Nr.314)

Worum geht es? 15 Werkstiucke werden mit der Dreidrahtmethode gemessen. Die
MeRwerte werden "online" oder "von Hand" zum PC Ubertragen.
Dort erfolgt die Berechnung der Kennwerte mit EXCEL.

Die Komponenten im Uberblick: J‘T N
1 Schuler-Arbeitsanweisung iy
Lehrerlésung

25 Meliteile

BlgelmeRschraube mit Datenausgang
Dreidrahteinsatze

Datenleitung zum Interface

Interface

PC-Aufnahmesoftware "WinKey"

EXCEL-Auswertungsprogramm

O~NO GO h WN

Spezifikation der Komponenten:

1 Schulerarbeitsanweisung
Wie in Me3ibung M3 (Messung von Bolzengewinde) dargestellt. Die Anweisung enthélt Formblatter, die
auch fur eine Auswertung "von Hand" eingesetzt werden kénnen.

2 Lehrerunterlagen
Sie enthalten einen ausgefiihrten Vorgang als Beispiel. Die Lehrerunterlagen beinhalten auch die
Software fir die Tabellenkalkulation Excel, mit den darin zuganglichen und veréanderbaren Formeln und
Routinen.

3 15 Melteile
Es handelt sich um oberflachenbehandelte Zylindersschrauben aus einem Lieferlos. Dadurch kann man
erwarten, dal3 eine angendherte Normalverteilung vorliegt, die eine statistische Auswertung zulaft.

4 BugelmeRschraube mit Datenausgang
MeRbereich 0 bis 25 mm. DIN 863/1, Ziffernwert 0,001 mm, Skalentrommel mattverchrchromt,
MeRspindeldurchmesser 6,3 mm, hartmetallbestiickt, geschliffen, feinstgelappt, DATA-Hold
Funktionstaste.

5 Gewinde Prufstiftsatz
Der Gewindeprufsatz mit Halterung wird auf die Spindel und den Ambof3 der Bugelmef3schraube
aufgesetzt. Das Dreidraht-Mef3verfahren dient zur Bestimmung des Flankendurchmessers.

6 Datenleitung zum Interface
Signalleitung 1m lang, enthélt DATA-Taste zur Ausldsung der Datenuibertragung.

7 Interface

Microcontrollergesteuertes Interface zum Anschlu® an die RS 232 C Schnittstelle des PC's an COM 1,2,3
Typ DMX1, 9600 baud, 8 Datenbits, 1 Stoppbit

8 Software Winkey
Die Software lauft im Hintergrund. Sie ist angepaldt an die Ubrigen Komponenten. Die Uibertragenen
MeRwerte werden in jedes Windows-Programm (Word, PowerPoint) an die Stelle Ubertragen, die den
Eingabekursor tragt. In dieser Anordnung erfolg

9 EXCEL-Programm
Die MeRplatzausstattung enthalt eine Excel-Tabelle, die die MeRBwerte aufnimmt und in ein Histogramm
Uberfuihrt. Die Arbeitsmappe ist schreibgeschitzt, der Schutz kann aber ohne PaRBwort aufgehoben
werden, so dal3 eigene Veranderungen (Firmen-
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