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Pareto-Analyse
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Maschinenfähigkeit

Kennwerte ermitteln
Name des Teils: Merkmal: Zeichnungsmaß:

Nennmaß OGW UGW Toleranz Meßfeinheit

Mittelwert Prozeßfähigkeit Streuung
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Kennwerte

 Konstruktions-        Prozeß-FMEA
Fehlermöglichkeits- und 
Einflußanalyse Blatt A und B

Baugruppe/Bauteil: Blatt:

Federführung: Datum:

IST-Bewertung Massnahme?

System

Merkmal
Prozesschritt Potentieller Fehler Potentielle Folgen des Fehlers Potentielle Ursachen des Fehlers

Derzeitige/Vorgesehene
Prüfmaßnahmen

A
uf

tr
et

en

B
e

d
e

u
tu

n
g

E
n

td
ec

ku
n

g

A B E RPZ N J Nr.

     
Wahrscheinlichkeit des Auftretens
(Fehler kann vorkommen)

unwahrscheinlich              1
sehr gering    ---->            2 - 3
gering           ---->            4 - 6

mäßig           ---->            7 - 8
hoch             ---->             9 -10

Bedeutung 
(Ausw. Auf den Kunden)

Kaum wahrnehmbar                      1
unbedeutend, geringe Beläst.        2 - 3
mäßig schwerer Fehler                 4 - 6

schwerer Fehler, Kunde verärg.      7 - 8
äußerst schwerwiegender Fehler    9 -10

Wahrscheinlichkeit der Entdeckung
(vor auslieferung an den Kunden)

hoch                    ----> 1
mäßig                  ----> 2 - 5
gering                  ----> 6 - 8

sehr gering           ----> 9
unwahrscheinlich ----> 10

A

RPZ:     Risiko-Prioritätszahl
 (A x B x E = RPZ)
RPZ über 100: Maßnahmen 
zur Verbesserung des IST-
Zusatnds dringend erwägen

Letzte Spalte: Nummer der 
geplanten Maßnahmen im 
zugehörigen Blatt "B" FMEA-

FMEA

Werte + Regr.-Gerade

37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47

160 170 180 190 200

Körpergröße

S
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e

Schuhgröße
Regr.Gerade

Korrelation

Merkmal: Nennmaß mit Toleranz Angaben in der Einheit dieser Karte
OGW UGW

----- ---------- ---------- ---------- ----- ---------- ---------- ---------- ---------- ----- ---------- -----

X
X

X X

X

----- ---------- ---------- ---------- ----- ---------- ---------- ---------- ---------- ----- ---------- -----

5,3 +/- 0,1Durchmesser 40 20

PROZESSREGELKARTE

AQL-Auswahl der Kennbuchstaben (DIN2859)
Qualitätive Stichprobenprüfung (zählende Prüfung ) nach DIN/ISO 2859

Losumfang besondere Prüfniveaus
S - 1 S - 2 S - 3

2 bis 8 A A A
9 bis 15 A A A

16 bis 25 A A B

AQL-Tabellen

Paarweiser Vergleich                Kartenhalter
Legende:                
2 ... ist wichtiger               
1 ... gleichwichtig     
0 ... weniger wichtig
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leicht 2 1 1 2 2 0 2
Regenschutz 0 0 1 2 0 0 0
einfache Montage 1 2 2 2 1 0 2
stabil 1 1 0 2 0 1 0
sicher 0 0 0 0 0 0 0
einfache Klemmung 0 2 1 2 2 1 2
formschön 2 2 2 1 2 1 2
preiswert 0 2 0 2 2 0 0
Summe 4 11 4 9 14 4 2 8 56
Position 5 2 6 3 1 7 8 4
Prozent 7 20 7 16 25 7 4 14

Paar-Vergleich

Heftzweckenexperiment

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140

7 4 3 3 5 4 4 5 6 4 4 5 5 3

7 11 14 17 22 26 30 35 41 45 49 54 59 62

70% 55% 47% 43% 44% 43% 43% 44% 46% 45% 45% 45% 45% 44%
100
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7876
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7270 x68
6664
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5856 x54
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3836
34
3230
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20

Gesamtzahl der 
geworfenen Zwecken

Spitzenlagen je Wurf

Summe der 
Spitzenlagen

Häufigkeit in %
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Nach einer 
genügend hohen 
Zahl von Versuchen, 
kann die Häufigkeit 
als Schätzwert für 
die Wahrscheinlich-

Heftzweckenexperiment
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0 0 0

1

2

5

4

2

1

0
0

1

2

3

4

5

6

23,950 23,960 23,970 23,980 23,990 24,000 24,010 24,020 24,030 24,040

Untere Klassengrenzen

H
äu

fig
ke

it

Histogramm

Regelkarte

Cloodt Qualitätsmanagement

etititex.dtp


	Excel Dateien
	Kennwerte
	Histogramm
	Maschinenfähigkeitsuntersuchung
	Prozeßregelkarte
	Korrelation
	FMEA
	Pareto-Analyse
	Paarweiser Vergleich
	Heftzweckenexperiment
	AQL-Tabellen

	Excel-Tabellen Messtechnik
	Tabelle für Flankendurchmesser DIN 13
	Arbeitsanweisung für Gewindemessung
	Eingabetabelle für Flankendurchmesser 
	Messgerätefähigkeit
	Fliesschema zur Messung M1
	Kennwertebeispiel zu Messung M1
	Fliesschema zur Messung M2
	Histogrammbeispiel zum Messung M2
	Regelkarte Leer
	Regelkartenbeispiel
	Prüfplanbeispiel 
	Prüfplanbeispiel M3
	Koordinatenmessung Gerade-Punkt
	Koordinatenmessung Kegelwinkel
	Koordinatenmessung Trapez
	Koordinatenmessung Kreis
	Koordinatenmessung Gewindesteigung


